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주요기능

고화질 화면 채택과 듀얼 모니터 기능

CE,C%,Si% 값을 목표 재질별 정밀측정관리

FC,FCD버튼으로 자주 쓰는 재질 쉽게 선택관리

측정데이터 자동저장과 USB로 쉽게 이동

 TSP-E60형 CE-Meter는 정밀한 온도변환기, 산업용 컴퓨터, TFT컬러액정 등의 고도의 집적회로를 탑재

하였으며  I/O는 USB를 통해 완성되어 있습니다.



성분측정화면의 소개 (℃ 사용표시)

1) 금회 측정사용 검량선 번호
2) 목표성분
3) C 목표성분범위
4) Si 목표성분범위
5) 당일 측정순 번호, 현재 날짜, 시간 (연, 월, 일, 시, 분, 초), 당일측정순번호는 매회 측정 개시 때 마다 해당수치는 
가산됩니다.
6) 열분석실시(實時)온도 
7) 열분석최고온도 
8) 미터의 작업상태표시
9) 미터측정결과 : CEs-탄산당량 (영국BCIRA환산치)
10) 미터측정결과 : C%-탄소함유량
11) 미터측정결과 : Si 함유량
12) 열분석초정(初晶)온도 
13) 열분석공정(共晶)온도 
14) 미터측정결과 : CEc-탄산당량 (C-Si/3)
15) 측정기기 아이디 : 공장이름-기기이름 (Setup화면에서 설정)
16) FC검량선으로 변경 : 1번 검량선과 연결 (Setup화면에서 설정)
17) FCD검량선으로 변경 : 2번 검량선과 연결 (Setup화면에서 설정)
18) 측정결과 인쇄 키
19) 이력열람 키
20) 목표재질선택 키
21) 파라미터 설정 키
22) 조작종료 키
23) 검량선 평균이동 보정치
24) 용탕 중량
25) 응고온도곡선
26) 초정(初晶)온도점 위치
27) 공정(共晶)온도점 위치
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미터규격

열분석용온도변환기(K-Type-----정도(精度) F.S±1%, 섭씨, 분해능(分解能) 0.1℃)

CPU보드 : 산업용 INTEL보드

모 니 터  : 15인치 TFT 컬러액정

전    원  : AC 190V~220V, 50㎐~60㎐

전원안정 : 서지보호기(SPD), 노이즈필터

사용 습도 범위  <70 %

운영온도  : -10℃ ~ 55℃

홀    더  : K-Type 홀더

외관치수: [390(W) × 340(H) × 320(D)]

주요기능

측정 기능 탄소 당량 탄 소량, 규소 용탕 번호 SG 설정 기능

10개 검량선 설정 목표 성분 설정 (검량선과 목표 재질의 설정은 연동)  계산 기능

기록 기능: 측정순서에 따라 측정시간 및 측정결과를 기록 (데이터 저장 3,000 데이터)

내역 목록 기능 : TE,TL,CE,C% Si%의 변동 추이 그래프 응고 온도 곡선 분석

데이터 이전 기능 : USB 메모리 스틱에 의한 측정 된 데이터 이전

ERP연동 기능 : UDP통신방식을 이용, JSON전문을 해당사 ERP에 연계

측정 항목 범위

K-TYPE 0 - 1350 ℃  0.1 % F.S

CE    3.20 % -4.83 %  ± 0.10 %

C%   2.80 % -4.20 %  ± 0.05 %

Si%   0.90 % -3.00 %  ± 0.10 %

판매 및 A/S 관련 문의처

 

 대구광역시 동구 부동길 62-10  삼성계기

 TEL : 053) 981 - 8701 ~ 2

 FAX : 053) 981 - 1325

 E-MAIL : ssungins@hotmail.com

 http:// www.ssjt.co.kr
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1. 목표 재질별 정밀한 설정 

10개의 검량선(檢量線)의 설정이 가능하여 10종류의 목표재질과 자유롭게 조합할 수 있으며 각기 다른 

종류의 용탕응고곡선의 특징에 따라 정밀하게 CE, C, Si 값을 측정할 수 있습니다. 특히 1,2번 검량선은 

기계전면의 FC, FCD버튼으로 배치하여 자주쓰는 재질을 등록하면 쉽게 재질선택을 할 수 있습니다.

2. 측정한 데이터의 이력열람 

본 미터는 측정한 3000회의 데이터와 온도곡선기록을 보존할 수 있으며, 측정된 데이터는 메모리스틱을 

사용하여 간단히 컴퓨터로 데이터를 이동시킬 수 있습니다. 데이터의 수가 3000회 이상이 되면 측정할 때 

마다 첫번째 데이타가 삭제되고 기록이 추가 됩니다.

3. 실시간 데이터 전송 ( ERP 연동 )

옛 구형 시스템인 RS232 방식이 아닌 UDP통신방식을 이용 좀 더 안정적인 정보수신이 가능해졌고 

기존회사의 어떤 ERP프로그램에도 쉽게 연동가능한 시스템(JSON)방식으로 되어 있습니다. 


